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ZESTAWIENIE STALI ZBROJENIOWE) - RYS. AK9

Diugosc catkowita [m]

N | Sednica | Dlugos¢ | liczoo RBS0OW
preta | mm] fmm] fszt) 2s | ow0 | 012 | 016 | o2
PODCIAG PO.1
| 25 12000 9 | 108,00
2 25 5980 9 53.82
3 25 8000 4 32,00
4 25 7100 4 28,40
5 12 12000 4 48,00
é 12 5270 4 21,08
7 10 1890 204 385,56
PODCIAG P0.2
1 25 12000 12 144,00
2 25 5980 12 71.76
3 25 8000 6 48.00
4 25 7100 4 28,40
5 2 12000 6 72,00
6 12 5270 [ 31,62
8 10 2090 204 426,36
PODCIAG P0.3
? 7] 8370 10 83,70
10 25 3340 2 6,68
11 10 1475 130 191,75
PODCIAG P0.4
12 25 720 7, 5,04
13 25 6830 4 27.32
14 25 2990 11,96
15 10 1590 88 139,92
PODCIAG P0O.5
1 25 12000 10 120.00
2 25 5980 10 59,80
3 25 8000 3 24,00
4 25 7100 28,40
5 12 12000 4 48,00
é 12 5270 4 21,08
7 10 1890 246 464,94
PODCIAG PO.6
1 25 12000 9 108,00
2 25 5980 9 53,82
3 25 8000 3 24,00
4 25 7100 4 28,40
5 12 12000 4 48,00
4 12 5270 4 21,08
7 10 1890 220 415,80
PODCIAG PO.&-
] 25 12000 26 312,00
5 12 12000 12 144,00
8 25 7640 25 191,00
5 25 8880 4 3552
10 25 3200 1 3,20
1 25 5790 8 46,32
12 25 2010 4 36,04
13 25 6190 4 2476
2 10 1800 516 928,80
ZEBRO 70}~
5——+6— I=BT,00 mb ~ ST 00
16 —8— | ~ss5—T1——92 | 19337 EXET
Dlugeié catkowita wa érednic Iml}] 193.4 2953.2 4549 81,0 1744.4
Masa 1mb preta [kg/mb] | 0,395 0.617 0.888 1,578 3.853
Masa pretow wg Srednic kg 76.4 1822,1 404,0 127.8 6721.2
Masa pretdw wg gatunkow stali [kal 9151,5
Masa catkowita [kg] 9152




ZESTAWIENIE STALI ZBROJENIOWEJ - RYS. AK10

Diugoic catkowita [m]
Nr | $rednica | Dlugoéé Liczba RBS0OW
prefa | [mm] [mm] [szt] g8 | o0 | 212 | @16 | @0
PODCIAG P0.8
1 16 9280 6 | 5568 |
2 8 1575 51 80,33 \ ]
PODCIAG P09
3 16 4130 9 55,17
4 8 1510 76 114,76
PODCIAG P0.10
5 16 7400 6 44,40
8 1430 80 114,40
PODCIAG PO.11
7 16 5680 6 34,08
14 2405 1 2,43
& 8 1430 70 100,10
PODCIAG P0.12
9 14 4680 é 28,08
10 8 1575 12 18,90
PODCIAG P0.13
1 16 3570 8 28,56
12 20 2110 8 72,88
13 20 4650 1 4,65
14 10 1020 26 26,52
15 10 1520 46 100,32
PODCIAG P0.14
16 12 3150 6 18,90
17 8 985 15 14,78
Lo PODCIAG P0.15
18 16 30 é . ——15%18 |
19 16 5875 S S 1,75
20 T = e 1 — 512
e 1285 45 83,53 i
% L_Z - —__ PODCIAGP0.16
f 2 16 5980 L ——] 47.84
230 1285 26 33.41 LEOTE
PODCIAG P0.17
24 16 | 11— 3 e e e T
25 16 T (R e, e R 5,86
% | B ik 10 12,85 e
Diugosc catkowita wg Srednic [m] 573.1 126.9 18.8 378,3 77,6
Masa Imb preta [ka/mb} | 0,395 0,617 0.888 1,578 2,466
Masa pretéw wg frednic kgl | 2264 78,3 16,7 597.0 191,4
Masa pretow wg gatunkéw stali kgl 11098
Masa catkowita [kal 1110
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Nr b Stal Dtugos¢ e i Dtugosc taczna ¢
preta preta 8 10 16 20 UWAG
[ |mm]|  H [mm] [szt] [m]
Podciag P0.18
18 | 16 | B500SP | 6270 9 56,43
19 | 8 | B500SP 1585 57 90,35
20 | 10 | B500SP | 6270 2 12,54
Podcigg P0.19
21 | 20 | B500SP | 6090 5 3045
22 | 20 | B500OSP | 7290 ‘ 14,58
23 | 8 | B500SP | 6090 4 24,36
24 | 8 | B500SP 1785 45 80,33
Podciag P0.20
25 | 20 | B500SP | 2585 4 10,34
26 | 20 | B500SP | 2435 4 9,74
27 | 10 | B500SP | 2435 4 9,74
28 | 8 | B500SP 1700 10 17,00
Podciag P0.21
29 | 20 | B500SP | 8890 10 88,90
30 | 20 | B50OSP | 10090 2 20,18
31 | 10 | B500SP | 8890 4 35,56
32 | 8 | B500SP 1785 52 92,82
33 | 8 | B500SP 350 52 18,20
Razem dtugosc¢ pretéw [mb]| 323,05 | 57,84 | 5643 | 174,19
Masa jednostkowa [kg/mb]| 0,395 | 0,615 | 1578 | 2,466
Masa pretow dla danej srednicy [kg]| 127,60 | 3557 | 89,05 | 429,55
Masa tgcznie 681,78




